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Das Schleifmaschinenkonzept 
von ASYST beruht auf dem alt-
bewährten Fertigungsprinzip mit 
handgeschabten Doppel-V-Guss-

Garantierte Schleifpräzision 
von +/- 1 µm über den gesamten 
Arbeitsbereich
ASYST produziert seit nunmehr über 28 Jahren langlebige, hochpräzise Schleifmaschi-
nen „Made in Göppingen“, die durch ihre handgeschabten Führungen den Kunden eine 
Präzision von +/- 1 µm über den gesamten Arbeitsbereich der Maschine gewährleisten. 
Diese Genauigkeit wird für jede ASYST-Maschine in einem Messprotokoll nach DIN 8632 
dokumentiert und für mindestens 36 Monate nach Auslieferung schriftlich garantiert.

führungen, die höchste Präzision 
von +/- 1 µm ermöglichen, und wird 
von der konventionellen A 50 MS 
100 ECO-Baureihe bis hin zur voll-

gesteuerten CNC-Profilschleifma-
schine mit PNC 800-Steuerung an-
geboten. Die Schleifbereiche lie-
gen hierbei je nach Maschinentyp 

ASYST-Schleifmaschine 
A 50 MS 100 ECO

ASYST-Schleifmaschine 
A 420 AMS 100 ECO

ASYST-Schleifmaschine A 525 AMS 
100 ECO mit CNC-Kopfabrichter

ASYST GmbH in Göppingen
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bei 450 x 185 mm, 600 x 230 mm oder 600 x 285 mm.
Das Maschinenspektrum ist vielfältig und für den ge-
samten Werkzeug- und Formenbau geeignet. Die ver-
schiedensten Schleifaufgaben können wirtschaftlich, 
flexibel und rationell gelöst werden.
Insbesondere die ASYST-Schleifmaschine mit dem 
Steuerungstyp PNC 100 erlaubt schnelle, einfache Be-
arbeitungen, gleichzeitig ist sie hoch komplexen Schleif-
aufgaben gewachsen. Sie soll vom routinierten Schleifer 
ohne Programmierkenntnisse in der altbewährten Weise 
genutzt werden können, aber auch dem geschulten Pro-
grammierprofi die ganze Bandbreite an Lösungsmög-
lichkeiten einer CNC-Maschine bieten. 
Im Handschleifzyklus wird die Maschine flexibel, schnell 
und praxisgerecht über wenige Tasten eingestellt, Pro-
grammierkenntnisse sind nicht erforderlich. Somit ist 
eine Maschine praktisch vom gesamten Schleifperso-
nal zu bedienen und kann optimal ausgelastet werden.
Die dargestellte Schleifmaschine bietet in der Grund-
ausführung die Abläufe:
•	 Flachpendelschleifen (kontinuierlicher / Sprungvor-

schub)
•	 Einstechpendelschleifen
•	 Bearbeitung von bis zu 999 Nuten und Flächen (glei-

che Teilung, gleiche Tiefe) mit automatischer Querpo-
sitionierung im Kettenmaß oder bis zu 20 unterschied-
lichen Nuten und Flächen.

Aus unserem Modulbaukasten lässt sich die Funktiona-
lität der Maschine nach Bedarf erweitern:
•	 Tauchschleifen ohne und mit Querpositionierung
•	 Bahnpendelschleifen Y/Z
•	 Stirnpendelschleifen mit automatischer Abrichtmaß-

kompensation
•	 Verkettung von Schleifabläufen
•	 Profilschleifen mit feststehender Diamantabrichtsta-

tion TA 3/5 und 12 vorprogrammierten Konturmakros 
sowie CAD-Programm VECTOR-CAM für Freiform-
konturen.

Das automatische Abrichten vom Tisch oder mit einem 

ASYST-Profilkopfabrichter A 100 mit 6-fach Diamant-
wechsler

IHR SPEZIALIST FÜRDASABRICHTEN
VONDIAMANT- UNDCBN-WERKZEUGEN

(Re-) Profilierung von Kunststoff, Metall und
keramisch gebundenenDiamant- und

CBN-Werkzeugen

Schmidt Profil e.K.
Inh. Tim Wollenschläger

Heimbach 25 · 63776 Mömbris

Tel.: 0 60 29 / 9 99 96 55
Fax: 0 60 29 / 9 99 96 56
info@schmidtprofil.de
www.schmidtprofil.de
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Kopfabrichter einschließlich Ab-
richtmaß- und Drehzahlkompensa-
tion gehören ebenfalls zum Stan-
dard der PNC 100-gesteuerten 
Schleifmaschine.
Eine weiterentwickelte Steuerungs-
variante ist die ASYST PNC 800 
für hochkomplexe Schleifaufgaben. 
Diese vollständig CNC-gesteuerte 
Profilschleifmaschine mit integrier-
tem Profilkopfabrichtgerät A 100 
und 6-fach-Werkzeugwechsler eig-

net sich optimal für die verschie-
densten Prozessanforderungen. 
Als Beispiel erzielt man eine erheb-
liche Produktionssteigerung durch 
den Einsatz von CD-Abrichten beim 
Einstechpendel- und Tiefschleifen. 
Weiterhin lässt sich die Maschine 
auf die individuellen Bedürfnisse 
des Kunden anpassen. Erweite-
rungen wie externe Zuführungssys-
teme, Teilapparate oder die Inte-
gration von weiteren Komponenten 

sind jederzeit möglich.
Die auf Windows 10 basierende 
PNC-Steuerung bietet für den Be-
nutzer die Möglichkeit, über eine 
Touchscreen-Bedienoberfläche 
und/oder die herkömmliche Tasta-
tur alle Interaktionen durchzufüh-
ren. Zusätzlich gibt es die Auswahl 
zwischen einer Text-orientierten 
Menü-Führung und der Symbolan-
wahl nach internationalem Stan-
dard.
Die Schleifmaschinensteuerung 
kann in ein vorhandenes PC-
Netzwerksystem für den Transfer 
von Programmdaten, Installation 
von Software-Updates, für Tele- 
diagnostik sowie für die Fernbe-
dienung der Maschine eingebun-
den werden.
Soll eine vorhandene manuelle 
Flach- oder Außenrundschleifma-
schine zu einer echten Profilschleif-
maschine aufgerüstet werden, bie-
tet sich die Abrichtanlage APNC 
400 mit dem CNC-gesteuerten 
3-Achsen-Profilkopfabrichtgerät A 
100 an. Dieses System lässt sich mit 
einem einfachen Adaptersystem an 
alle Flach- und Außenrundschleif-
maschinen aller bekannten Mar-
kenhersteller nachträglich instal-
lieren.

(Bilder: ASYST Flach- und Profil-
schleifmaschinen GmbH, Göppin-
gen-Ursenwang)

ASYST PNC 100, Schleifprogramm 
„Kettenmaß“

ASYST PNC 100, Schleifprogramm 
„Tauchschleifen“ 

ASYST PNC 100, Schleifprogramm 
„Stirnpendelschleifen“

ASYST PNC 100, Konturprogrammier-
system ASYST-Profile

ASYST-Schleifmaschine A 525 PNC 100 ASYST-Schleifmaschine A 525 PNC 800


